
【ポリエチレン二層管の接合】

１． 袋ナットと胴を分解し、ガードプレートを取り外す。ガードプレートを入れたままでは通水できない。

２．
切口が直角になるように切断する。

３．
治具に継手及び管を挿入のうえ適切な溶融状態になるまで加熱する。

４．
接合する。

５．
打ち込み面）とリングの間隔を十分に開けておく。

６． セットされた管端を胴に差し込み、リングを押込みながら胴のネジ部に十分に手で締め込む。

７． パイプレンチを２個使って締め付ける。標準締付けトルクは以下のとおりである。
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接合するポリエチレン管をポリエチレン管用のパイプカッタで切断する。この際管は管軸に対して

インコアが入りにくい場合は面取器で内面のバリ取りを行う。治具の表面をウエス等で清掃し、

袋ナット、リングの順で管へ通す。リングは割りの方が先に通した袋ナットの方を向くように

管にインコアをプラスチックハンマーなどで根元まで十分に打ち込む。切断面（インコアの
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